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VHCTPYKLINS
TB [TOJINYM LINCOLN
INSTRUCCIONES DE MONTAJE
ASSEMBLY INSTRUCTIONS

COD BR: 1660 0
COD US:17200

LA v j 7 vy
COD BR: 1650 0
COD US: 1 730 0

L. v L 7 vy
COD BR: 16 700
COD US: 1 740 0



CONEPXXAHUE

BBenenne

Io Hayama paboThI

Bo n3bexxaHne HeCYaCTHBIX

Cly4aeB

Haumenosanue yacrei

KpenexxHble MHCTPYMEHTbI

['abapuTbl 1 MHCTPYMEHTBI

Cbopka usgenus
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BBenenue

[TpounTariTe MHCTPYKLMIO ITepef; COOPKOI

TB mopguym BbInycKaercs B 3 pasMepax

[Tepen cObopkoit onpenenuTe pasMep CBOETO IMPOAYKTa
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1900mm
1900Mmm

74,79 inches

2170 mm
2170mm
85.43 inches
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ITo Havanma

Antes de comenzar
Before starting

ITepen Haya/oM pabOTHI BBIMOJITE J IIPOBETPUTE IIOMEIICHIIE.

Antes de comenzar el montaje preparar el ambiente, dejandolo completamente limpio vy
Ccon bueno espacio para comenzar el trabajo.

Prepare the room before starting the assembly, leaving it completely clean and the area in good
condition to start the work.

Vicrionp3yiiTe KapTOHHble KOpPOOKM BO M30eXaHMe

HOBpEeXEeHUs MeOer.

Utilice el carton de la embalaje v la espuma
protectora para separar y apoyan las piezas
desmontadas de las cajas.

Use the cardboard of the packaging and
the foam sheets protection to separate and support
the parts removed the boxes.

Haxkpoiite pabouyio I0BepXHOCTb Ofes/IOM VI
KOBPOM BO 130e)KaHye OBPEXKIEHNS JIeTaelt BO

BpeMsi COOPKIL.
Cubrir 3 zona de ensamble con una manta o

alfombra. De este modo, se evitan danos
en las piezas durante el proceso de montaje.

Cover the assembly area with a blanket or carpet.
Thus, you avoid demages on the parts during the
assembly process.

V:00 4
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Bo usbexxanue
HeCYaCTHBIX C/TyYaeB

Prevenir accidentes
Avoid accidents

He 3ane3sarsite u He OHI/IpaIU/ITer Ha usgenune.

No se suba ni se apoye en el closet.

Do not climb or lean on the closet.




Ha ob6patHoii cTopoHe fieTa/n BBl HalifieTe MHPOPMALIMIO O IPOU3BOACTBEHHOI APTUY, KOJe TOBapa I

HOMEpPE eTaIn.

Para identificar el nUmero de pieza, compruebe en la parte posterior de cada una, ahi também se
puede encontrar informacion del numero de lote de produccion, el codigo de identificacion del
producto y el numero de Ia pieza.

To identify the part number, check the back of it, you can find information from the production
batch, product reference code and part number.

'

' LOT 000000[PRODUC 000000|PC 000 }j

CepunitHblIl HOMEP ApTuKyn Howmep netanu.
IPOJyKTa HpOAyKTa. Numero de pieza.
Numero de lote Numero de Part nuMmber.
fabricacion de su identificacion de

producto. su producto,

Manufacturing Code number of

batch number your produtc.

of the product.
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K eIle>XHble MHCTPYMEHTBI
Ula de informacion de tornillos

Screw information quidance
MODELOS DE ROSCA DE
PARAFUSO:

Estilo tornillos:

Screw models:

®pesepoBaHHbIN CraHpapTHBI
METRICA I'my6oxkas Hapeska CHIP
MACHINED ROSCA MADERA STANDARD

LEREAD

Bupbl HAKOHEYHNMKA KpelneKHbIX MHCTPYMEHTOB:
Especie de cabezas:

Head crew models:

®jaHIIeBad TOIOBKaA
Cabeza achanflanada

[TaHOpaMHas ronoBKa
Cabeza redonda

ITinockad romoBka
Cabeza embutida

Flanged head Pan head Flat head
KanaBka KpecroBuna IllecturpanHmk
PLANO PHILLIPS INTERNAL HEX
SLOT PHILLIPS HEX INTERNAL

CONHECENDO AS MEDIDAS DOS P ARAFUSOS

Aprendendo mMas acerca de las dimensiones de los tornillos. Learn more
about screwa dimensions.
Y3naiite 60sbliIe O pa3Mepax KpereXXHbIX MHCTPYMEHTOB
IInmua sunTa (L)

Huamerp BunTa (D)
Dismetro del tornillo (D)
Screw diameter (D)

QUANDO A CABECA E FL ANGEADA OU PANELA,
MEDE-S E APENAS A R OSCA CONFORME
INDICACAO ABAIXO.

Cuando la cabeza es achaflanada o redonds,
mide solo el hilo como se indica abajo

When is flanged or pan head,
measure just the thread as below.

W]D ) >

L [ ]
V:00

L

QUANDO A CABECA E CHATA, MEDE-SE O
COMPRIMENTO TOTAL, INCLUINDO
A CABECA CONFORME A INDICACAO ABAIXO

Cuando la cabeza es embutida, mide el largo total,
incluyendo la cabeza, como se indica abajo.

When is flat head, measure the total length
including the head as below.

Wi 1D
L




A

Pasmepsr:
II: 1 90 0 B: 554 T:446 Mm

Dimensiones:
L: 1900 A: 554 P: 446 mm

DiMmensions:

W: 7479 H: 21.81 D: 1751
inch

B

Pasmep
II: 2170 B: 554 I:446 MM

Dimensiones:
L:2170 A:554 P:446 mm

Dimensions:

W:85.43 H:21.81 D:17.51 inch

C

Pasmep
II: 240 0 B: 554 I:446 mm

Dimensiones:
L: 2400 A: 554 P: 446 mm

Dimensions:

W: 94,48 H: 21.81 D: 1751 inch
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L:1900 L:2 170 L:2400

L: 1900 L: 2170 L. 2400
W: 7479 W: 8543 W: 94.48
PECA DESCRICAO QUANT. CAIXA| PIEZA DESCRIPCION CANTIDAD CAJA | YACTU OIIMCAHME  KOJIKOP

N)

001 OcHoBaHMe

N

001 BASE
002 TAMBURATO LATERAL

003 LATERAL IZQ/DER

004 CUBIERTA

005 SOPORTE CUBIERTA FRONTAL
006 SOPORTE TRASERO

007 SOPORTE IZQ/DER

008 CUBIERTA SUPERIOR

009 FONDO LATERAL

010 FONDO CENTRAL

011 FRENTE DEL CAJON

012 CAJON LATERAL

013 CAJON INFERIOR

014 FONDO DEL CAJON

001 BASE

002 TAMBURATO LATERAL
00 3 LATERAL ESQ/DIR

004 TAMPO

00 5 SARRAFO TAMPO FRONTAL
00 6 SARRAFO TRASEIRO
007  SARRAFO DIR/ESQ

00 8 TAMPO S UPERIOR
009 FUNDO LATERAL

010 FUNDO CENTRAL

011  FRENTE DE GAVETA
012  LATERAL GAVETA

013 CONTRA FUNDO

014 FUNDO GAVETA

002 bBokosbie manemn

003 Ilp/nes. neperoponka
004 BepxHuaa nmanenn

005 Ilepennas mocka

006 3amHsag mocKa

007 Ilp/nesasocka

008 Bepxnaa gocka

009 3apHsAsA MaHeNIb

010 IleHTpanbHas maHenb
011 /IBepb Amuka

012 boxoBas cTeHKa AmmKa
013 Ilepepn./3aj. creHKa sAmMKa
014 JIHO AmMKa

— === = NN N NN N
- === =N NN N NN N

[ T N N S N S S N N SO G T R e
Ll o SR ST ST (SR S S L S
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N A DN 2N 2NN
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doro
FOTO
PHOTO

Ko
coD.
CODE

Haxjteiika
ADHESIVO
STICKER

03 42

1668

6495

4439

406 7

04 94

0338

059 9

11
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Huoxe crimcok Kpemnexeit.

CpaBHNMTe Kpelex ¢ KapTUHKOI, YTOOBI IPOBEPUTD KOJ

L3 tabla de los accesorios bajo es una escala real.

Apoyar el tornillo sobre la imagen para identificar el codigo.

The hardware list below is real scale,
Place the screw on the image to chéck the code.

M3obpakenue Kon
FOTO coD
PHOTO CODE
CABEGA CHATA
@ D@ﬁ?ﬁl} 153 3
D=4.0xL=14
CABECA CHATA
@ [rrrvve-
D=3.5xL=25
CABEGA FLANGEADA

6533
D=5.0 x L=25
CABEGA PANELA
@ (o
D=3.5xL=25
CABECA CHATA
N
u;_muuummw 3527
D=4.0 x L=45
CABEGA CHATA
@ Do
D=4.0xL=30
A
—— 03 57

12






Antes desta execu¢do,
verificar detalhe.

Mira la ilustracion antes
del montage.

Ilepen ycTanoBKoOM
IIpOBepbTE IeTATIN.

DETALLE
DETAIL
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ADESIVO
ADHESIVO
Haknerika

-
059 9 @

N J

4 Antes de p regar o fu ndo verifique o p erfeito e squadropara )

n evitar problemas dea linhamentonainstalagdo.
2 Antes de clavar el fondo confirmar la plaza perfecta para
evitar problemas de alineacion en la instalacion.

ITepen xpenienneM 3ajiHell IaHe/IV IPOBEPbTE IPaBUIbHOCTD
ILeTICTBUI , YTOOBI M30eXXaTh Ipo6/IeM BbIPaBHUBAHMS IIPU
YCTaHOBKE.

O produto e sta e m p erfeito
esquadro quando as medidas
das diagonais f orem iguais.

El producto es perfecto
cuadrado cuando las medidas
las disgonales son iguales.

3a/iHAA aHe/Ib IIPaBUIbHO
yCTaHOBJ/IEHA, €C/IU pasMepbl
[ViarOHajIeyl paBHBI.




Comap arafusadeira, t ermined efu rarap egaques erd e ncaixada a tras
dafrentedagavetacombrocade®3 .0 m m.

Use un destornillador, con 3 mm para completar la perforacion de la
parte frontal del cajon.

IIpocBepnuTe OTBEPCTHUE, UCTIONB3YA CBEP/IO 3 MM.

Furarapenasuma

pecgaporgaveta.
Perforar apenas una
pieza por cajon.

IIpocBepnure TONBKO
OJJHY 4acTb

%
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91 mm
O @ 3.57 inches

j 93 mm
3.65 inches

Posicdodapecal3c omafre
nted agaveta.

— ' Posicion de la pieza 13 con Ia \\n@{(ﬁ«(@

frente del cajon.
[TpaBunbHO noONOXKEHMe YacTu 13
10 OTHOILEHNIO K JIBeplie AIIMKA.
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190 Om m

1900mm
7479 inches

2170 mm
2170mm
8543 inches

240 Om m

2400mm
94,48 inches
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